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ESPANOL

N UCCIONES DE MONTAJE

Con los cortadores RUBI TI-T y RUBI TI-S usted
dispone de una maquina de alta calidad que le
proporcionara 6ptimos resultados con su uso, para ello
consulte el manual de instrucciones atentamente.
Verifique que todos los componentes estan en perfecto
estado y en caso de observar alguna anomalia consulte
con el punto de venta.

La maquina se suministra con un rodel @10 mm.

Los mangos de la TI-T y de la TI-S estan provistos de
protecciones antifriccion y que facilitan el deslizamiento
del mango sobre la guia.

Los pisadores estan provistos de protecciones que
evitan marcas sobre la pieza de cerdmica.

La base de corte tiene ubicacién especial para los
recambios de rodel.

La maquina esta provista de seis pies de goma que evitan
el deslizamiento.

La escuadra de los cortadores RUBI TI-T y RUBI TI-S
viene ajustada de fabrica. Para iniciar el trabajo ubiquela
enlabase

IN CCIONES DE USO

La escuadra se fija mediante la brida de bloqueo.
- Bloqueo: posicion superior.
- Desbloqueo: posicion inferior.

La escuadra dispone de cinta graduada con dos escalas,
una refleja la medida recta de la pieza, la otra
corresponde a la medida cortando a 45°.

La escuadra permite, mediante la brida de bloqueo,
fijarla en cualquier posicion de 0°a + 50° y de 0°a - 50°.
No obstante, mediante el botén de bloqueo X permite
fijarla con precision de 15° en 15°.

Para colocar el rodel (herramienta de corte) observe la
ubicacién en el mango y presione el botén rojo (fijador
rodel) y deslicelo en sentido de la flecha hasta el fondo.
Suelte el boton y el rodel quedari fijado. Para cambiar
de rodel, actue de formainversa.

Para poder trabajar con comodidad, coloque los brazos
laterales como apoyo para la pieza de cerdmica.

Si necesita cortar un trozo de 2 cm. de ancho, primero
corte uno de 4 cm. y después cértelo por la mitad.

RUBI TI-S Rayando en sentido empujando

Para realizar el corte a 90° colocar la ceramica sobre la
base y a tope contra la escuadra graduada, (para mayor
precision utilice el tope de apoyo lateral).

Desde la zona opuesta a la escuadra empuije el mango
hacia delante (el pisador al rozar con la ceramica
subird) y haciendo palanca rayar de una sola vez por el
lado esmaltado. Después eleve el mango hacia arriba
para bajar el pisador.

Para cortar piezas en diagonal gire la regla escuadra
posicionandola en el dngulo que desee, fijela con la
brida.

RUBI TI-T Rayando en sentido tirando

Para una mayor comodidad en la utilizacién de la
méquina, debe graduar el dispositivo de regulacién de
altura del mango. Para ello dispone de un botén
marcado con las indicaciones I, II, lll.

Para accionarlo debe tirar de él y girarlo hasta la
posicion deseada en funcion del espesor de la ceramica
acortar.

Para realizar el corte a 90° colocar la cerdmica sobre la
base y a tope contra la escuadra graduada, (para mayor
precision utilice el tope de apoyo lateral).

Desde la zona opuesta a la escuadra tire del mango
hacia esta, rayando de una sola vez por el lado
esmaltado.

Para cortar piezas en diagonal gire la regla escuadra
posiciondndola en el angulo que desee, fijela con la
brida.

Una vez rayada la pieza, para cortar la ceramica sitde el
pisador a 10 mm. del borde de la pieza en la zona
proxima a la escuadra, y presione con firmeza hacia
abajo sobre el extremo del mango.

MANTENIMIENTO

Los cortadores RUBI TI-T y RUBI TI-S no necesitan
mantenimiento ni engrasado.

Matenga limpia su maquina y le ofrecerd unos resultados
més satisfactorios en su trabajo. Evite que se acumulen
restos de ceramica debajo de las bases de trabajo y en la
zona de giro de la escuadra.

Ajuste de la escuadra:

a) Afloje el esparrago roscado que fija el tope
mediante una llave allen de 2.5 mm.

b) Sitte la escuadra en el punto 0°

c) Presione el boton tope y mediante una llave fija de
entre caras 14 mm. gire a derechas o izquierdas
hasta situar la escuadraa 90 ° respecto a la linea de
corte.

d) Fije el esparrago roscado y la maquina quedard
alineada.

Ajuste de la presién de la brida sobre la escuadra:
a) La escuadra debe estar montada.
b) Afloje la contra tuerca mediante un llave fija de
entre caras 10 mm.
c)Apriete o afloje la pieza manualmente hasta
conseguir el tacto que usted desee.
d) Apriete la contra tuerca.
Nota: Llaves no incluidas

CARACTERISTICAS GENERALES

TI-S ver pagina 19/ TI-T ver pagina 23

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Esta maquina cumple con la Directiva de Maquinas
89/392/CEE. b

GERMANS BOADAS.A.

Fad
P.O.BOX 14- Salvador Duran
08191 RUBI - SPAIN Direccion Técnica

GERMANSBOADA, S.A.sereserva el derecho de introducir cualquier modificacion técnicassin previoaviso.

Queda prohibida toda reproduccién total o parcial de la obra, en cualquier formato y por

electrénico sinautorizacion previade GERMANSBOADAS.A.

medio o pr ya sea ico, fotografico o
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ENGLISH

. For more comfort when using the machine, you must
The RUBI TI-T and RUBI TI-S cutters are high ! ng the U
. h ; ¥ . . graduate the height regulation device on the handle.
quality machines with which you can obtain optimal f ‘ .
. . To do this, there is a button marked with |, I1, I1.
results. Please read the instruction manual carefully. X ) . .
. ; - To activate it, you must pull on it and turn it to the
Verify that all the components are in perfect condition

N X desired position based on the thickness of the ceramic
and if you observe any defect, please contact your point
of sale tobecut.

The machine comes with an 10 mm cutting wheel.
To make a 90° cut, place the ceramic firmly against the

graduated right-angle bracket (for greater precision,
use the lateral support limiter).

From the area opposite the right-angle bracket, pull
the handle towards it, making a single score on the
side.

The TI-T and TI-S handles come with anti-friction
protection which makes it easier for the handle to slide
across the guide.

The hold-down plates come with protectors which
prevent marks on the ceramic pieces.

There is a special place on the cutting base for spare

cutting wheels. T X i I he rih le brack
) o ) o cut pieces diagonally, turn the right-angle bracket
The machine comes with six rubber feet which prevent ruler, position it in the angle you need and fix it with the

slippage. clamp

The right-angle brackets on the RUBI TI-T and RUBI TI-

.Scutt:rsbare factory-adjusted. To begin the work, place Once the piece has been scored place the hold-down
iton the base. plate 10 mm from the edge of the piece in area nearest
INSTRUCTIONS FOR USE the right-angle bracket and firmly press the end of the
The right-angle bracket can be fixed by means of the handle downwards.

block clamp.

- Blocked: upper position MAINTENANCE

- Unblocked: lower position
The right-angle bracket includes a graduated strip with Th? RUBI TI-T andiRUBI TI-S cutters do not need
maintenance or greasing.

two scales - one shows the straight measurement of the

piece, the other corresponds to the 45° cut Keep your machine clean and it will offer the most

measurement. satisfactory results for your work. Prevent ceramic

By means of the block clamp, the right-angle bracket can remains from accumulating under the work bases and in

be fixed in any position from 0° to +50° and from 0° to - the right-angle bracket rotation area.

50°. Adjusting the right-angle bracket:

The block button X makes it possible to fix it with a) Loosen the threaded stay bolt that fixes the top

precision by intervals of 15°. with a 2.5 mm Allen key

To insert the scoring wheel (cutting tool), observe the b) Place the right-angle bracket at the 0° point

location on the handle and press the red button on the c) Press the top button with a 14 mm double-sided

handle and slide it all the way towards the arrow. Let go wrench 14 mm. Turn to the right or left until the

of the button and the cutting wheel will remain fixed. To right-angle bracket s at 90° to the cut line.

change the cutting wheel, do the reverse process. d) Tighten the threaded stay bolt and the machine

In order to work comfortably, use the lateral arms to will be aligned.

support the ceramic piece. Adjust the clamp pressure on the right-angle bracket:

If you need to cut a 2 cm wide section, first cut a 4 cm a) The right-angle bracket must be assembled.

wide section and then cutitin half. b) Loosen the lock nut with a 10 mm double-sided
wrench.

RUBITI-S Scoring by pushing in the direction of. c) Tighten or loosen the part manually until you get

the desired feel.

To make a 90° cut, place the ceramic firmly against the d) Tighten the lock nut.

graduated right-angle bracket (for greater precision, Note: keys notincluded.

use the laceral support imicer). GENERAL CHARACTERISTICS
From the area opposite the right-angle bracket, push

the handle forwards (the hold-down plate will rise TI-Ssee page 19/ TI-T see page 23

when it scores the ceramic), then applying leverage,
make a single score on the enameled side. Finally move EC DECLARATION OF CONFORMITY

the handle upwards to lower the hold-down plate. This machine complies with Machinery Directive

89/392/CEE.
To achieve a diagonal cut, turn the right-angle GERMANSBOADAS.A. A
bracket ruler, to the position reguired and fix with B K pAN Salvador Durin

Technical Management

the clamp.

GERMANS BOASA, S.A. reserves the right to make any technical modification without prior notice. Any total or partial reproduction of the construction in any
format or by any means or procedure whether mechanical, photographic or electronic without prior authorization from GERMANS BOADA, S.A. is strictly
4 prohibited.



FRANCAIS

Avec les coupeuses manuelles RUBI TI-T et RUBI TI-
S, vous avez a votre disposition une machine de grande
qualité qui vous donnera d’excellents résultats. Pour ce
faire, veuillez consulter avec attention le mode
d’emploi. Vérifiez que tous les composants soient en
parfait état. Si vous observez une anomalie, consultez
votre point de vente.

L'appareil est fourni avec un une molette de @10 mm.
Les manches de la TI-T et de la TI-S sont munis d’une
protection antifriction qui facilite le glissement du
manche sur le rail.

Le séparateur est muni de protections afin d’éviter les
marques sur la céramique.

L'ensemble séparateur-rayeur posséde un
emplacement spécial pour les changements de
molettes.

La machine est munie de six pieds en caoutchouc
antiglisse.

L’équerre des carrelettes RUBI TI-T et RUBI TI-S est
ajustée en usine. Pour commencer le travail, placez-la
sur la base

D EMPLOI

L’équerre se fixe par le biais de la bride de blocage.

- Blocage : position supérieure

- Déblocage : position inférieure
L’équerre dispose d’'une régle graduée avec deux
échelles. L'une d’entre elles refléte la mesure droite de
la piece et l'autre correspond a la mesure selon une
découpe aunangle de 45°.
L’équerre permet, grace a la bride de blocage, de la fixer
sur n’'importe quelle position de 0° a +50° et de 0° a -
50°.
Cependant, avec le dispositif de blocage X, il est possible
de la fixer avec une précision de a 15° pres.
Pour positionner la molette(outil de découpe),
regardez 'emplacement sur le manche et appuyez sur le
bouton rouge (pour fixer le disque). Faites-la glisser
dans le sens de la fleche, jusqu’au fond et lichez le
bouton. La molette restera alors en position fixe. Pour
changer de disque, faites le contraire.
Pour travailler commodément, déployez les bras
latéraux servant d'appui a la piéce de céramique.
Si vous avez besoin de découper un morceau de 2 cm de
large, découpez d’abord un morceau de 4 cm, puis
coupez celui-ci en deux.

RUBI TI-S Rayez dans le sens indiqué en appuyant.

Pour réaliser une découpe a 90°, placez le carreau sur
la base et tout contre I'équerre graduée (pour une plus
grande précision, utilisez le butoir d’appui latéral).
Depuis la zone opposée aI'équerre, poussez le manche
vers l'avant (le séparateur, en touchant le carreaux,
s’élévera) et, en faisant levier, rayez en une fois le c6té
émaillé. Ensuite, relevez le manche pour abaisser le
séparateur.

Pour découper des piéces en diagonal, tournez
I'équerre graduée en la plagant sur I'angle désiré. Fixez-
laavec la bride.

RUBI TI-S Rayez dans le sens indiqué en tirant.

Pour une plus grande commodité d'utilisation de la
machine, vous devez graduer le dispositif réglant la
hauteur du manche. Pour le faire, vous disposez d’un
bouton avec les indications I, II, I1l.

Pour I'actionner, vous devez le tirer et le faire tourner
jusqu’a la position désirée en fonction de I'épaisseur du
carreaua découper.

Pour réaliser une découpe a 90°, placez le carreau sur
la base et tout contre I'équerre graduée (pour une plus
grande preécision, utilisez le butoir d’appui latéral).

Depuis la zone opposée a I'équerre, tirez sur le
manche vers celle-ci, en rayant en une seule fois par le

coté.

Pour découper des piéces en diagonal, tournez
I'équerre graduée en la plagant sur I'angle désiré. Fixez-
laavec la bride.

Une fois le carreau rayé, placez le séparateur a 10 mm
du bord de la piéce dans la zone proche a I'équerre pour
découper la céramique et appuyez fermement sur le
bout du manche, vers le bas.

ENTRETIEN

Les coupeuses manuelles RUBI TI-T et RUBI TI-S ne
nécessitent ni entretien ni graissage.

Si vous nettoyez régulierement votre machine, celle-ci
vous offrira de trés bons résultats a 'emploi. Ne laissez
pas s’accumuler des restes de céramique en dessous des
bases de travail ou dans la zone de 'équerre.

Réglement de I'équerre:

a) Desserrez le goujon qui fixe le butoir avec une clé
Allen de 2,5 mm.

b) Placez I'équerre sur le point 0°.

c) Appuyez sur le bouton butoir avec une clé anglaise
14 mm. Tournez a droite ou a gauche, jusqu’a ce
que I'équerre se trouve a 90° par rapport a la ligne
de découpe.

d) Fixez le goujon. La machine estalors alignée.

Réglement de la pression de la bride sur I'équerre :

a) L’équerre doit étre montée.

b) Desserrez I'écrou avec une clé anglaise 10 mm.

c) Serrez ou desserrez la piéce manuellement,
jusqu’a ce que vous soyez parvenu a la pression
désirée.

d) Serrezl’écrou.

N.B. : clés nonincluses.

CARACTERISTIQUES GENERALES

TI-S voir page 19/ TI-T voir page 23

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Cette machine est conforme a la directive 89/392/CEE
relative aux machines. A

GERMANS BOADAS.A.

P.O.BOX 14- Salvador Duran
08191 RUBI - SPAIN Directeur technique

GERMAN BOADA, S.A,, se réserve le droit d'introduire n'importe quelle modification technique sans avis préalable. Toute reproduction, totale ou partielle de
I'ceuvre, dans n'importe quel format et par n'importe quel moyen ou procédé, que ce soit mécanique, photographique ou électronique, sans autorisation préalable

de GERMAN BOADA, S.A., estformellementinterdite.

5



CATALA

NS CCIONS DE MUNTATGE

Gracies als talladors RUBI TI-T i RUBI TI-S, disposa
d’una maquina de gran qualitat que li ofereix els millors
resultats en I'ts; per aixo, consulti atentament el manual
d’instruccions.Verifiqui que tots els components estan
en perfecte estat i, si hi veu alguna anomalia, no dubti a
consultar el punt de venda.

La maquina se subministra amb una rodeta de 10 mm de
Q.

Els manecs de la TI-T i la TI-S porten proteccions
antifriccié que faciliten el lliscament del manec per
damunt la guia.

Els trepitjadors porten proteccions que eviten que es
formin marques sobre la pega de ceramica.

La base de tall disposa d’'una ubicacié especial per als
recanvis de rodeta.

La maquina compta amb sis peus de goma que eviten el
lliscament.

L’esquadra dels talladors RUBI TI-T i RUBI TI-S ja ve
ajustada de fabrica. Per comengar la feina, col-loqui-la a
la base.

L’esquadra es fixaamb una brida de bloqueig:

- Bloqueig: posicio superior.

- Desbloqueig: posici6 inferior.
L’esquadra compta amb una cinta graduada segons dues
escales: una reflecteix la mesura recta de la pega i l'altra
corresponalamesura tallanta 45°.
L’esquadra permet, mitjangant la brida de bloqueig,
fixar-la a qualsevol posicié de 0°a +50°i de 0°a -50°.
Tanmateix, amb el boto de bloqueig X, es pot fixar amb
precisié de 15°en 15°.
Per col-locar la rodeta (eina de tall), observi la situacio al
manec, premi el boté vermell (fixador rodeta) i
desplaci’l en el sentit de la fletxa fins al fons. Deixi anar el
boté i la rodeta quedara fixada. Per canviar de rodeta,
segueixi el procésa lainversa.
Per poder treballar de forma comoda, col-loqui els
bragos laterals com a recolzament de la peca de
ceramica.
Si necessita tallar un tros de 2 cm d’ample, primer n’ha
de tallar un de 4 cmi després tallar-lo per la meitat.

RUBI TI-S Ratllant en el sentit empenyent

Per fer el tall a 90°, col-loqui la ceramica sobre la base i
atocar de I'esquadra graduada (per a més precisio, faci
servir el topall de recolzament lateral).

Des de la zona oposada a I'esquadra, empenyi el manec
cap endavant (el trepitjador pujara quan fregui la
ceramica) i, mentre fa palanca, ratlli d’un sol cop el
costat esmaltat. Després elevi el manec cap amunt per
abaixar el trepitjador.

Per tallar peces en diagonal, giri el regle esquadra
col-locant-lo en I'angle que desitgi, i fixi’l amb la brida.

RUBI! TI-T Ratllant en el sentit estirant

Per a més comoditat a I'hora d’utilitzar la maquina, ha
de graduar el dispositiu de regulacié d’alcada del
manec. Per a aixo, disposa d’un boté marcat amb les
indicacions I, II, 1l

Per accionar-lo, ha d'estirar-lo i girar-lo fins a la posicid
desitjada en funcié del gruix de la ceramica que s'ha de
tallar.

Per fer el tall a 90°, col-loqui la ceramica sobre la base i
atocar de I'esquadra graduada (per a més precisio, faci
servir el topall de recolzament lateral).

Des de la zona oposada a |'esquadra, estiri del manec
cap aaquesta, ratllant el costat d’un sol cop.

Per tallar peces en diagonal, giri el regle esquadra
col-locant-lo en I'angle que desitgi, i fixi’lamb la brida.

Un cop hagi ratllat la pega, per tallar la ceramica,
col-loqui el trepitjador a 10 mm de la vora de la pecaala
zona proxima a I'esquadra i premi fermament cap avall
sobre |'extrem del manec.

MANTENIMEN

Els talladors RUBI TI-T i RUBI TI-S no requereixen
manteniment ni greixatge.

Mantingui la maquina neta i obtindra uns resultats més
satisfactoris en la seva feina. Eviti que s"acumulin restes
de ceramica a sota de les bases de treball i a la zona de
gir del'esquadra.

Reglatge de I'esquadra:

a) Afluixi I'esparrec roscat que fixa el topall amb una
clau Allen de 2,5 mm.

b) Situi 'esquadra en el punt 0°.

c) Premi el boto topall amb una clau fixa entre cares
14 mm Giri a la dreta o a I'esquerra fins a situar
I'esquadraa 90° respecte de la linia de tall.

d)Fixi 'esparrec roscat i la maquina quedara alineada.

Reglatge de la pressié de la brida sobre I'esquadra:
a) L’esquadra ha d’estar muntada.
b)Afluixi la contrafemella amb una clau fixa entre
cares 10 mm.
c)Estrenyi o afluixi la peca manualment fins a
aconseguir el tacte que vulgui.
d) Estrenyi la contrafemella.

Nota: no s’inclouen les claus.

CARACTERISTIQUES GENERALS

TI-S vegila pagina 19/ TI-T vegi la pagina 23

DECLARACIO DE CONFORMITAT CE

Aquesta maquina compleix la Directiva de Maquines
89/392/CEE. b
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PORTUGUES

Com os cortadores RUBI TI-T e RUBI TI-S vocé

dispde de uma maquina de elevada qualidade, cuja
utilizagdo lhe proporcionara éptimos resultados. Para
isso, consulte o manual de instrucdes atentamente.
Verifique se todos os componentes estio em perfeito
stado e, caso observe alguma anomalia, consulte por
favor o seu ponto de venda.

A maquina é fornecida com um cortante de 10 mm.

Os punhos da TI-T e da TI-S dispGem de protecgdes
antifric¢do que facilitam o deslizamento do cabo sobre a
guia.

Os separadores tém protecgdes que evitam marcas
sobre a pega de ceramica.

A base de corte tem uma localizagio especial para as
trocas de cortante.

A maquina dispde de 6 pés de borracha para evitar o
deslizamento.

O esquadro dos cortadores RUBI TI-T e RUBI TI-S vem
ajustado de fibrica. Para dar inicio ao trabalho
posicione-o na base.

INSTRUCOES DE UTILIZACAO

O esquadro fixa-se com a ajuda da abragadeira de
bloqueio.

- Bloqueio: posigdo superior

- Desbloqueio: posigao inferior
O esquadro dispde de uma fita graduada com duas
escalas: uma indica a medida recta da pega enquanto que
aoutra corresponde a medida cortando a 45°.
O esquadro permite, com a ajuda da abragadeira de
bloqueio, fixar a pega em qualquer posi¢io de 0°a +50°
ede0°a-50°
Apesar disso, com o botdo de bloqueio X é possivel
fixar a peca com precisio de 15°em 15°.
Para colocar o cortante (peca de corte) observe a
localizagdo do punho e carregue no botio vermelho
(fixador do cortante), deslizando no sentido da seta até
ao fundo. Solte o botdo e o cortante ficara fixo. Para
trocar de cortante, proceda de modo inverso.
Para poder trabalhar comodamente, coloque os bragos
laterais como apoio para a pega de ceramica.
Se necessitar de cortar um trogo de 2 cm de largura,
corte primeiro um de 4 cm e depois corte-o a meio.

RUBI TI-S Riscando no sentido empurrando

Para fazer um corte a 90°, colocar a ceramica sobre a
base e encoste-a contra a régua graduada (para maior
precisdo utilize o maximo de apoio lateral). Desde a
zona oposta até a régua empurre o comando para a
frente (quando o separador rogar com a ceramica
subird) e fazendo alavanca riscar de uma s6 vez pelo
lado esmaltado. Levante depois o comando para cima
para baixar o separador.

Para cortar pecas em diagonal rode a régua esquadro,
colocando-a no angulo que desejar e fixe-a com a
abragadeira.

RUBI TI-T Riscando no sentido puxando

Para maior comodidade na utilizagdo da sua maquina,
deve graduar o dispositivo de regulagio de altura do
punho. Dispde para o efeito de um botio marcado
comasindicagdes |, Il elll.

Para o accionar, deve puxé-lo e roda-lo até a posigdao
desejada, em fungdo da espessura da ceramica a cortar.

Para fazer o corte a 90°, colocar a cerdmica sobre a
base e ao maximo contra a régua graduada (para maior
precisdo utilize o maximo de apoio lateral). Desde a
zona oposta a régua puxe o punho para a régua,
riscando de uma sé vez pelo lado.

Para cortar pegas em diagonal, rode a régua esquadro,
colocando-a no angulo que desejar e fixe-as com a
abracadeira.

Uma vez riscada a peca, para cortar a ceramica situe
o separador a 10 mm do bordo da pega na zona
proxima do esquadro e carregue com firmeza para
baixo no extremo do cabo.

MANUTENCAO

Os cortadores RUBI TI-T e RUBI TI-S ndo necessitam
de manutengao nem devem ser lubrificados.

Mantenha a sua maquina sempre limpa para obter
Sptimos resultados no seu trabalho. Evite a acumulagao
de restos de cerdmica debaixo das placas de trabalho e
nazona de rotagdo do punho.

Ajuste da régua-esquadro:

a) Afrouxe o pino roscado que fixa o topo
mediante uma chave Allen de 2,5mm.

b) Ponha a régua no ponto 0°.

c) Carregue no botio de topo com uma chave fixa
entre caras 14 mm. Rode para a direita ou para a
esquerda até situar a régua a 90° em relagio a
linha de corte.

d) Fixe o pino roscado e a maquina ficara alinhada.

Ajuste a pressdo da abragadeira sobre a régua:
a) A régua-esquadro deve estar montada.
b) Afrouxe a contra-porca com uma chave fixa de
entre caras 10 mm.
c) Aperte ou afrouxe a pega manualmente até
conseguir o tacto que desejar.
d) Aperte a contra-porca.

Nota: As chaves nio sdo fornecidas com a méaquina.

CARACTERISTICAS GERAIS

TI-S ver pagina 19 / TI-T ver pagina 23

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE CE

Esta maquina cumpre os requisitos da Directiva de
Méquinas 89/392/CEE. o

GERMANS BOADAS.A.

Fad
P.O.BOX 14- Salvador Duran
08191 RUBI - SPAIN Direccion Técnica

A GERMANS BOADA, S.A. reserva-se o direito de introduzir qualquer modificagio técnica sem prévio aviso. Fica proibida toda e qualquer reprodugio, total ou parcial, em
qualquer formato e por qualquer meio ou procedimento, mecénico, fotogrifico ou electrénico, sem autorizagio préviade GERMANS BOADA, S.A.
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ITALIANO

yAle]\| MONTAGGIO

Con le tagliatrici RUBI TI-T e RUBI TI-S avra a
disposizione delle macchine di alta qualita che le
daranno degli ottimi risultati d'uso, a tale scopo legga
attentamente il manuale d'istruzioni. Verifichi che tutti i
componenti siano in “perfette condizioni e nel caso in
cui si accorga di qualche anomalia si metta in contatto
col rivenditore.

La macchina si vende con una rotellina di 10 mm.

I manici della TI-T e della TI-S sono dotati di protezioni
antifrizione che facilitano lo scorrimento del manico
sulla guida.

| separatori sono dotati di protezioni che fanno che si
che non vi siano segni sul pezzo in ceramica.

La base di taglio possiede un'ubicazione speciale per i
ricambi della rotelline.

La macchina & dotata di sei piedini di gomma che evitano
lo slittamento della stessa.

Le squadre delle tagliatrici RUBI TI-T e RUBI TI-S
vengona regolate in fabbrica. Per cominciare a lavorare
posizionarla sulla base.

IS ZIONI D'USO

La squadrassifissa attraverso il freno di bloccaggio.

- Bloccaggio: Posizione superiore.

- Sblocco: Posizione inferiore.
La squadra dispone di misure su due scale, una
corrisponde alla misura retta del pezzo e laltra
corrisponde alla misura con un taglio a 45°.
La squadra permette, attraverso il freno di bloccaggio, di
fissarla in qualsiasi posizione che vada 0°a +50° e da0°a
-50°.
Nonostante cio attraverso il pulsante di fissaggio X &
possibile fissarla con precisione di 15%in 15°.
Per collocare la rotella (strumento di taglio) osservare
la collocazione nel manico e premere il pulsante rosso
(sul manico) e farlo scorrere seguendo la freccia fino in
fondo. Rilasciare il pulsante e la rotellina rimarra fissata.
Per cambiare la rotellina, effettuare lo stesso
procedimento al contrario.
Per poter lavorare con comoditi, collocare i bracci
laterali come appoggio per il pezzo in ceramica
Se deve tagliare un pezzo di 2 cm di larghezza, prima
tagliarne uno di 4 cm e poi tagliarlo a meta.

RUBI TI-S Incidere in senso di spinta

Per effettuare un taglio a 90° collocare la ceramica sulla
base e appoggiarla alla squadra graduata, (per maggiore
precisione utilizzare il fermo laterale).

Dalla parte opposta alla squadra spingere il manico in
avanti (il fseparatore a contatto con la ceramica si
muovera verso l'alto) e facendo leva marcare in una
volta sola sul lato smaltato. Quindi sollevare il manico
verso |'alto per abbassare il separatore.

Per tagliare pezzi in diagonale girare la squadra e
posizionarla nell'angolo che si desidera, fissarla con il
freno.

RUBI! TI-T Incidere tirando

Per una maggiore comodita nell'utilizzo della macchina,
si deve regolare il dispositivo di regolazione dell'altezza
del manico. Per fare ci6 ha a disposizione un pomolo
contrassegnato con le indicazionil, II, IIl.

Per farlo funzionare deve tirarlo in fuori e girarlo fino
alla posizione desiderata secondo lo spessore della
ceramica da tagliare.

Per effettuare un taglio a 90° collocare la ceramica sulla
base e in modo che tocchi la squadra graduata, (per
maggiore precisione utilizzare il fermo laterale).

Dalla zona opposta alla squadra tirare il manico verso
quest'ultima, incidendo in una sola volta.

Per tagliare pezzi in diagonale girare la squadra e
posizionarla nell'angolo che si desidera, poi fissarla con
ilfreno.

Una volta incisa la piastrella, per separarla posizionare il
separatore del manico a 10 mm dal bordo del pezzo
nella zona in prossimita della squadra e premere
fermamente verso il basso sull'estremita del manico.

MANTENIMENTO

Le tagliatrici RUBI TI-T e RUBI TI-S non hanno bisogno
di mantenimento né di ingrassaggio.

Mantenere la macchina pulita le dara sempre dei risultati
piti che soddisfacenti nel suo lavoro. Evitare che si
accumulino i resti di ceramica sotto le basi di lavoro e
nella zona di giro della squadra.

Regolazione della squadra:

a) Allentare il perno avvitato che fissa il limite con
I'aiuto di una chiave allen di 2,5 mm.

b) Posizionare la squadra nel punto 0°.

) Premere il pulsante del limite con I'aiuto una chiave
fissa di 14 mm. Girare verso destra o verso
sinistra fino a posizionare la squadraa 90° rispetto
alla linea di taglio.

d) Fissarne il perno avvitato e la macchina rimarra
allineata.

Messa a punto della pressione del freno sulla squadra:
a) La squadra deve essere montata.
b) Allentare il contro bullone con l'aiuto di una chiave
fissa di 10 mm.
c) Stringere o allentare il pezzo manualmente fino al
raggiungimento del livello desiderato.
d) Stringere il bullone.
Nota: Chiavi noninclus

CARATTERISTICHE GENERALI

TI-S vedere pagina 19 / TI-T vedere pagina 23

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CEE

Questa macchina & conforme alla Direttiva Macchine
89/392/CEE. A i

GERMANS BOADAS.A. e
P.O.BOX 14- Salvador Durén
08191 RUBI - SPAIN Dirigenza Tecnica

GERMANS BOADA, S.A. si riserva il diritto di effettuare qualsiasi modifica tecnica senza previo awviso. E proibita la riproduzione totale o parziale dell'opera, in
qualsiasi formato e attraverso qualsiasi mezzo o procedimento, sia esso meccanico, fotografico o elettronico senza autorizzazione previa di GERMANS BOADA, S.A.



DEUTSCH

MONTAGEANWEIS

Die Schneidemaschinen RUBI TI-T und RUBI TI-S sind
zwei qualitativ hochwertige Maschinen, welche lhnen
hervorragende Ergebnisse liefern werden. Zu diesem

Zweck lesen Sie bitte aufmerksam die
Gebrauchsanweisung. Uberpriifen Sie den tadellosen
Zustand der Bestandteile, sollte hierbei ein Mangel oder
Defekt auftreten, kontaktieren Sie lhre Verkaufsstelle.
Die Machine wird mit einem 10 mm Rédchen geliefert.
Die Schneidehebel der TI-T und der TI-S sind mit einem
Schutzmaterial gegen Reibung liberzogen, so lasst sich der
Hebel leichter auf der Fiihrungsschiene bewegen.

Die Standfiife sind mit einem Schutzmaterial versehen,
so werden Abdriicke auf der Keramikplatte vermieden.
Die Schnittunterlage beinhaltet ein Fach zur Lagerung der
Ersatzradchen.

Die Maschine ist mit sechs StandfiiBen aus Gummi
ausgestattet, welche einem Verrutschen des Gerits
entgegenwirken.

Der Winkelanschlag der Schneidemaschinen RUBI TI-T
und RUBI TI-S wurde im Werk angepasst. Um mit der
Arbeit zu beginnen, bringen Sie den Winkelanschlag auf
der Arbeitsfliche der Maschine an.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Der Winkelanschlag wird mittels der
Blockierungsvorrichtung befestigt.

- Blockierung: Obere Einstellung

- Entsichern: Untere Einstellung
Der Winkelanschlag verfiigt tiber eine Mafleiste mit zwei
unterschiedlichen Skalen, eine der beiden gibt die
Mapeinheit der Lingsseite der Platte an, die andere bezieht
sich auf die Maeinheit bei einem 45°-Schnitt.
Der Winkelanschlag ldsst sich mittels der
Blockierungsvorrichtung in jedweder Position zwischen 0°
bis +50° und 0° bis -50° feststellen.
Des Weiteren ermdglicht der Blockierungsknopf X eine
prizise Einstellung in 15°-Abschnitten.
Um das Rédchen (Schnittwerkzeug) anzubringen, setzen Sie
es an die dafiir vorgesehene Stelle am Schneidehebel ein,
driicken den roten Knopf (Befestigungstaste Radchen),
halten ihn gedriickt und lassen das Radchen in Pfeilrichtung
bis zum Anstof hineingleiten. Lassen Sie den Knopf wieder
los und das Ridchen ist somit befestigt. Um das Radchen zu
wechseln, gehen Sie genau umgekehrt vor.
Um die Maschine leichter bedienen zu kénnen, sichern sie
die Keramikplatte mittels der beiden Seitenarme.
Falls Sie ein Keramikstiick von 2 cm Breite ausschneiden
mochten, schneiden Sie zuerst ein 4 cm breites Stiick
zurecht und teilen dieses danach in der Mitte.

RUBI TI-S Anritzen in Druckrichtung

Um einen 90°- Schnitt durchzufiihren, legen Sie die
Keramikplatte auf die Arbeitsfliche auf Stof an den
Winkelanschlag (um eine verbesserte Prazision zu
erreichen, verwenden Sie den einfachen Anschlag als
Seitenstiitze).

Aus der dem Winkelanschlag gegeniiberliegenden
Richtung schieben Sie nun den Schneidehebel nach
vorne (der untere Teil des Hebels wird bei Kontakt mit
der Keramikplatte nach oben gedriickt), so ritzen Sie
mit dem Hebel in einem Zug die Emaillefliche der Platte
an. Heben Sie danach den Hebel nach oben, um den
untereren Teil des Schneidehebels wieder zu senken.

Um einen Diagonalschnitt durchzufiihren, bringen Sie
den Winkelanschlag in die gewiinschte Stellung und
befestigen Sie ihn mittels der Blockierungsvorrichtung.

RUBI TI-S Anritzen gegen die Druckrichtung

Um die Maschine leichter bedienen zu kénnen, stellen Sie
die Hohe des Hebels mittels der dafiir vogesehenen
Vorrichtung ein. Hier befindet sich ein mit I, Il und Ill
gekennzeichneter Knopf.

Ziehen Sie nun diesen Knopf nach vorne und drehen ihn
abhingig der Dicke der zu schneidenden Keramikplatte auf
die gewtinschte Position.

Um einen 90° Schnitt durchzufiihren, legen Sie die
Keramikplatte auf die Arbeitsfliche auf Stof an den
Winkelanschlag (um eine verbesserte Prazision zu
erreichen, verwenden Sie den einfachen Anschlag als
Seitenstiitze).

Aus der dem Winkelanschlag gegentiberliegenden Richtung
ziehen Sie den Hebel in Richtung dessen, so ritzen Sie mit
dem Hebel in einem Zug die Emaillefliche der Platte an.

Um einen Diagonalschnitt durchzufiihren, bringen Sie
den Winkelanschlag in die gewiinschte Stellung und
befestigen Sie ihn mittels der Blockierungsvorrichtung.

Nachdem Sie die Platte angeritzt haben, gehen Sie zum
Schneiden wie folgt vor: Bringen Sie den unteren Teil des
Schneidehebels nahe des Winkelanschlages 10 mm vom
Rand entfernt auf der Platte an. Driicken Sie nun das Ende
des Hebels kriftig nach unten.

WARTUNG

Die Schneidemaschinen RUBI TI-T und RUBI TI-S miissen
weder gewartet noch gedlt werden.
Um bessere Arbeitsergebnisse zu erzielen, halten Sie Ihre
Maschine stets sauber. Vermeiden Sie es, dass sich zu
viele Keramikstiicke unter der Arbeitsfliche und im
Drehbereich des Winkelanschlages ansammeln.
Anpassung des Winkelanschlages:
a) Lockern Sie den Gewindebolzen welcher den
Aufsatz fixiert mit einem 2,5 mm Inbusschliissel.
b) Platzieren Sie den Winkelanschlag auf den Punkt 0°.
c) Bewegen Sie den Aufsatzknopf mittels eines 14 mm
Schraubenschliissels. Drehen Sie diesen nach links
oder rechts bis der Winkelanschlag auf 90° zur
Schnittlinie eingestelltist.
d) Befestigen Sie den Gewindebolzen und die Maschine
istausgerichtet.
Anpassung der Befestigungsvorrichtung auf dem
Winkelanschlag:
a) Der Winkelanschlag muss angebracht sein.
b)Bewegen Sie die Mutter mittels eines 10 mm
Schraubenschliissels.
c) Befestigen oder lockern Sie das Werkstiick nach
Wounsch.
d) Ziehen Sie die Mutteran.

Anmerkung: Inbus- und Schraubenschliissel nicht enthalten

ALLGEMEINE MERKMALE

TI-S Siehe Seite 19 / TI-T Siehe Seite 23

KONFORMITATSERKLARUNG CE
KENNZEICHNUNG

jedwede

Diese Maschine erfiillt die Maschinenrichtlinie
89/392/CEE.
GERMANS BOADAS.A. B

P.O.BOX 14- Salvador Duran
08191 RUBI - SPAIN Technische Leitung

hnische Modifikati

durchzufiihren. Jedewede teilweise oder vollstindige

GERMANS BOASA, S.A. behilt sich das Recht vor ohne Vorankiindi
Vervielfilti des Objekts,

ig des Formats, des verwendeten Mittels oder der angewandten Vorgehensweise, sei diese nun mechanischer, fotografischer oder

elektronischer Natur, ist ohne vorherige Befugnis durch GERMANS BOADA, S.A. nicht gestattet. 9



NEDERLANDS
RUBI TI-T snijden in trekkende richting

. . Voor een groter comfort in het gebruik van het toestel
Met de snijders RUBI TI-T en RUBI TI-S beschike u dient u de instellingsvoorziening voor de hoogte van het

over een toestel van hoge kwaliteit dat u tijdens het handvat af te stellen. Daarvoor beschikt u over een knop
gebruik optimale resultaten zal geven. Lees daarom met de aanduidingen I, II, Ill.

aandachtig de gebruikershandleiding. Controleer of alle Om dit te activeren, moet u hieraan trekken en draaien
onderdelen zich in perfecte staat bevinden en indien u tot de gewenste positie in functie van de dikte van het
enige afwijking waarneemt, raadpleeg dan ons ceramiek dat moet gesneden worden.

verkooppunt.

:T::g:nsrt:l wordt geleverd met een roller om te snijden Om op 90° te snijden, plaats de ceramiek op de plaat zo

ver mogelijk tegen de winkelhaak met graadverdeling

De handvaten van het TI-T en van het TI-S zijn uitgerust (voor een grotere nauwkeurigheid, gebruik de wand van

met een antiwrijving bescherming en dit zorgt ervoor dat de zijsteun).

het handvat gemakkelijk over de leider glijdt. Trek vanuit de zone tegenover de winkelhaak het
De zuignappen zijn uitgerust met beschermingsmateriaal handvat naar achter en linieer in één ruk langs de
en vermijden zo afdrukken op de ceramiek tegel. geémailleerde kant.

De plaat om te snijden heeft een speciale positie voor het

vervangen van de roller om te snijden.

Het toestel is uitgerust met zes rubberen voetstukken die Om tegels diagonaal te snijden, draai de regel van de
het glijden vermijden. winkelhaak en plaats het in de hoek die u verkiest, zet
De winkelhaak van de snijders RUBI TI-T en RUBI TI-S het met de teugel vast.

werd door de fabriek afgesteld. Om het werk te starten, Zodra de stukken gelinieerd zijn en om de ceramiek te
plaats de haak op de plaat. snijden, plaats de zuignappen op 10 mm van de rand van

GEBRUIKSINSTRUCTIES het stuk in de zone nabij de winkelhaak, en druk krachtig

naar beneden op het uiteinde van het handvat.
De winkelhaak wordt vastgemaakt door middel van de
blokkeerteugel

- Blokkeren: positie naar boven ONDERHOUD

- Deblokkeren: positie naar beneden

De winkelhaak beschikt over een strook met De snijders RUBI TI-T en RUBI TI-S vragen geen
graadverdeling met twee schalen, één schaal geeft de onderhoud noch een smeerbeurt.

afmeting van het stuk in rechte lijn aan, de andere komt Houd uw toestel schoon en het zal u bevredigende
overeen met de afmeting snijdend op 45°. resultaten geven in uw werk. Vermijd dat er zich
De winkelhaak laat toe, door middel van de resterende ceramiek onder de werkplaat en in de
blokkeerteugel, deze vast te zetten in gelijk welke positie draaizone van de winkelhaak ophoopt.

van 0° tot +50° en van 0° tot 50°.

Niettegenstaande kunt u door middel van blokkeerknop
X deze heel nauwkeurig van 15°in 15° vastzetten.

Om de roller om te snijden (snij-instrument) te plaatsen,
observeer de positie in het handvat en druk op de rode
knop (vastzetten roller) en schuif het zover mogelijk in de
richting van de pijl. Laat de knop los en de roller zal
vaststaan. Om de roller te veranderen, handel in de
omgekeerde zin.

Om gemakkelijk te werken, plaats de zij-armen als steun
voor de ceramiek tegel.

Indien u een stuk van 2 cm breed moet snijden, snijd eerst
een stuk van 4 cm en snijd het vervolgens in de helft.

Afstellen van de winkelhaak:
a) Maak de tapbout los die de top vastzet door middel
van een sleutel allen van 2,5 mm
b) Plaats de winkelhaak in het punt 0°
c) Druk op de bovenste knop door middel van een
vaste sleutel met opening 14 mm. Draai naar links of
naar rechts totdat de winkelhaak tot 90° tegenover
de snijlijn komt.
d) Zet de tapbout vast en het toestel zal gelinieerd zijn.
Afstellen van de druk van de teugel op de winkelhaak:
a) De winkelhaak moet gemonteerd zijn.
b) Maak de contramoer los door middel van een vaste
sleutel met opening 10 mm
RUBITI-S Liniéren in duwende richting c) Druk aan of maak het stuk manueel los tot u de
gewenste tast bereikt heeft.

Om op 90° te snijden, plaats de ceramiek tegel op de d) Schroef de contramoer vast.

plaat zo ver mogelijk tegen de winkelhaak met
graadverdeling (voor een grotere nauwkeurigheid,

gebruik de wand van de zijsteun).

Druk vanuit de zone tegenover de winkelhaak het m
handvat naar voren (de zuignappen zullen naar TI-S Zie pagina 19/ TI-T Zie pagina 23

omhooggaan bij het aanraken van de ceramiek tegel) en

linieer in één ruk - als hefboom steun - langs de GELIJKVORMIGHEIDSATTEST EU

i‘:}"]’:')'|es;djek::::'i‘”e"fndgl':;:i:::dvat terug naar Dit toestel leeft de normen na van de Directieve voor
g gnapp : Toestellen 89/392/CEE. {

Opmerking: sleutels nietinbegrepen

g

W
Om tegels diagonaal te snijden, draai de regel van de GERMANS BOADAS.A. )“

. . . . P.0.BOX 14- Salvador Durén
winkelhaak en plaats het in de hoek die u verkiest, B ol SPAIN Salvador Durdn |
maak het met de teugel vast.

GERMANS BOADA S.A. behoudt zich het recht voor om gelijk welke technische wijziging kondigd aan te brengen. Elke gehele of gedeeltelijke reproductie is

verboden, in gelijk welke vorm en via gelijk welk medium of procedure, hetzij mechanisch, fotografisch of elektronisch, zonder voorafgaande toestemming van GERMANS
10 BOADASA.



ONTERINGSVEJLEDNING

Med skarerne RUBI TI-T og RUBI TI-S har du en
maskine af hgj kvalitet, der giver gode resultater. Las
dog brugsvejledningen grundigt for brug. Kontrollér, at
alle komponenter er i god stand, og skulle du finde noget
anormalt, bedes du kontakte forhandleren.

Maskinen er forsynet med et ridsehjul pa 10mm.

Handtagene pa TI-T og TI-S er forsynet med
antifriktionsbeskyttelse, der letter overgangen fra
héndtaget pé lederen.

Nedholderne er forsynet med beskyttelse, der
forhindrer, at der kommer mzerker i keramikemnet.

Skeringsbasen har en sarlig placering til udskiftning af
ridsehjulet.

Maskinen er forsynet med seks gummistykker, der
forhindrer glidning.

Vinklen pa skaererne RUBI TI-T og RUBI TI-S er justeret
ved levering. For at begynde arbejdet skal du anbringe
den pé basen.

BRUGSVEJLEDNING

Vinklen fastggres ved hjelp af blokeringsklemmen.
- Blokering: @vre position.
- Afblokering: nedre position.

Vinklen har et band, der er inddelt i to malforhold - ét
der viser emnets lige mal, og et andet, der svarer til
mélet ved en skaering pd 45°.

Ved hjelp af blokeringsklemmen giver vinklen mulighed
for at fastsaette den i en hvilken som helst position fra 0°
til +50° og fra 0° til -50°.

Ved hjzlp af blokeringsknappen X er det dog muligt at
fastgore den ngjagtigt med 15°i 15°.

Nar ridsehjulet skal monteres (skaringsvaerktgjet), skal
du legge maerke til handtagets placering, trykke pa den
rede knap (fastgerende ridsehjul) og lade den glide i
bund i pilens retning. Slip knappen, og ridsehjulet
fastgores. Gor det modsatte for at &ndre ridsehjulet.

For at kunne arbejde behageligt monteres sidearmene
som stotte til keramikemnet.

Hvis det er nedvendigt at skare et 2 cm bredt stykke,
skal du forst skere 4 cm og derefter skare det midt
over.

RUBI TI-S ridsende i skubbende retning

For at udfere en skaring pa 90° placeres keramikken
pa basen og helt op mod den inddelte vinkel (for
yderligere pracision anvendes toppen af sidestgtten).
Fra vinkelens modsatte omrade skubbes handtaget
fremad (nedholderen stiger, nar den steder mod
keramikken) og ved at lofte ridse én gang pa den
emaljerede side. Derefter |aftes handtaget opad for at
senke nedholderen.

For at skaere emnet diagonalt drejes vinkellinealen og
anbringes i den onskede vinkel. Den fastgores med
klemmen.

RUBI TI-S ridsende i treekkende retning

For at gere brugen af maskinen nemmere ber du
regulere reguleringsmekanismen til handtagets hgjde.
Dette gores med knappen med indikationerne |, I, 1l
For at aktivere den traekkes der i den, og den drejes
indtil den enskede position i forhold til tykkelsen pa
det keramikemne, der skal skeeres.

For at udfere en skaring pa 90° placeres keramikken
pa basen helt op mod den inddelte vinkel (for
yderligere praecision anvendes toppen af sidestgtten).
Der drejes i handtaget fra vinklens modsatte omrade,
hvorefter der ridses én gang pé siden.

For at skare emnet diagonalt drejes vinkellinealen og
anbringes i den gnskede vinkel. Den fastgores med
klemmen.

For at skaere keramikken, nar emnet er ridset, anbringes
nedholderen 10 mm fra emnets kant ved den nzrmest
vinkel, hvorefter der trykkes pa handtagets ende.

VEDLIGEHOLDELSE

Skaererne RUBI TI-T og RUBI TI-S behaver ikke
vedligeholdelse eller smoring.

Ved at holde maskinen ren opnis der gode
arbejdsresultater. Serg for, at der ikke opsamles
keramikrester under arbejdsbasen og i omradet for
vinkeldrejningen.

Justeringaf vinklen:

a) Lesn pindbolten, der fastspender toppen, ved
hjeelp af en Allen-nggle pa 2,5 mm.

b) Placér vinklen i punkt 0°.

c) Tryk pa knappen ved hjelp af en fast skruenggle pa
14 mm. Drej til hgjre eller venstre, indtil vinklen
erplaceret ved 90°iforhold til skaringslinjen.

d) Fastger pindbolten, og maskinen er rettet op.

Trykjustering af klemmen mod vinklen:
a) Vinklen skal vere monteret.
b) Lesn vinklen mod metrikken ved hjelp af en fast
negle pa 10 mm.
c) Fastspend eller lgsn emnet manuelt, indtil den
onskede takt opnas.
d) Fastspaend den mod metrikken.

Bemark: nogler medfolger ikke

GENERELLE KARAKTERISTIKA

TI-S se side 19 / TI-T se side 23

EU OVERENSSTEMMELSESERKL/AERING

Denne maskine overholder maskindirektivet
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GERMANS BOASA, S.A. forbeholder retten til at foretage enhver form for teknisk ndring uden foregiende varsel. Hel eller delvis genfremstilling af vaerktejet er strengt
forbudti ethvert format eller pa enhver made, det vare sig mekanisk, fotografisk eller elektronisk uden forudgaende tilladelse fra GERMANS BOADA, S.A.
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PYCCKUH

WHCTPYKLIUN MO YCTAHOBKE

C RUBI TI-T u RUBI TI-S Bbl pacnonaraete
BbICOKOKaYeCTBEHHOM MaLLIVIHOIZ, ncnonb3oBaHue KOTOpOVI
no3sonuT ,EIOGI/ITbCﬂ onTUMarbHbIX pe3ynbratoB, U AOnA
aToro H606X0,E|VIMO BHUMATENbHO MpoYUTaTh UHCTPYKUMUIO
no aKcnnyatauun. YGeFlI/ITer B TOM, 4YTO BCE KOMMOHEHTbI
HaxogAaTca B OT/MYHOM COCTOSAHUM, U B Crnyvyae
obHapyxXeHUss Kakoro-nmbo OTKMOHEHMS
NPOKOHCYNLTUPYITECH HA MEeCTe NPOoAaXK.

MatuuHa cHabxeHa konecom 10 MM.

Onpaskn TI-T un TI-S ocHaleHbl aHTUMPUKLMOHHBIMW
npoTeKTopaMu, KOTopble 06neryatoT CKoNbXeHKe onpaBkn
no HanpaBnsALWent NMUHUA.

BbiTankvatenu cHaGXeHbl MPOTEKTOpamu, KoTopble
nosponsT wn3beraTb MNOSABNEHUS OTMETWUH Ha
KepamMUYeCcKuX N3aenusix.

PexyLuas ocHoBa NMeeT creuuarnbHoe pacrnonoxeHue Ans
3aMeHbl koneca.

MawwuHa cHabxeHa LIECTbIO PEe3VNHOBLIMU HOXKaMK,
NpeoTBPALLAKLIMMU CKOSTBKEHUE.

YronbHuk pesynkos RUBI TI-T u RUBI TI-S perynupyetcs
Ha 3aBoge. [Ins BbINONHeHUs paboT pacnonoxuTe ero Ha
OCHOBE.

WHCTPYKLIUN MO UCTNOJIb3OBAHU

YronbHWUK cpuKeupyeTcs npy  nomoLuu  Brokvpytowero
3aKMMa.

- BriokupoBka: BepxHee NonoxeHue
- Pa3brioknpoBka: HUKHEE NOSTOXKEHME.

B yronbHuKke UMeeTcs nosoca, rpagyvmposaHHast rno AByM
LKanam, ofgHa U3 KOTOpbiX OTOBpaxaeT MpsiMol pasmep
v3fenusi, Apyrasi COOTBETCTBYET pa3Mepy Ans pesku nop
yrnom 45°.

YronbHUK MO3BOMSET NPU MOMOLUM  GNOKMPOBOYHOMO
3aXvMa 3aKkpennsTb ero B ntobom nonoxexum ot 0° 4o -50°.

Tem He MeHee, kHomka OnokMpoBkM X no3BonsieT
hrKCHMpPOBaTb €€ C TOYHOCTHI0 15°B 15°.

Ona pasmeweHus koneca (pe3ua) cneguTte 3a
pacronoXeHvem B OMpaBKe, HaXMUTE KPacHYK KHOMKY
(dbukcaTop Komeca) W MEpPeMecTuTe €ro CKOSb3SLUM
[IBWXXEHUEM B HaNpasreHnun CTPenku Ao koHua. Otnyctute
KHOMKY, v koneco OygeT 3advkcupoBaHo. [ns 3ameHbl
Koneca BbINOMHUTE AeiCTBIS B OGpaTHOM nopsiake.

[ns ypnobeTtea paboTbl pacnonoxute GOKoBble Pyyku B
KayecTBe Onopbl ANsi KEPaMUYECKOTO N3aenus.

Ecnu Heobxoaumo oTpesaTb KYCOK LUMPUHON B 2 CM,
CHavyana oTpexsre 4 CM W 3aTeM MNepepexsre ero no
cepeauHe.

RUBI TI-S pach. e
8blmarsiKkueaHus

[ina BeInonHeHus pesku nog yrnom 90° pacrnonoxute
KepaMuKy Ha OCHOBE W BMIIOTHYIO K paarpadrieHHOMY
YronbHUKY (Ansi Gonbluerd TOYHOCTU WCMNONb3ynTe
NoBEePXHOCTb GOKOBOW OMOPbI).

OT 30HbI, MPOTVBOMOMOXHOW YrOMNbHUKY, MepeaBUHbTE
onpasKky Brieper (BblTankuBaTenb MOAHUMETCS MpU
KacaHuM kepaMyiKu) v, Perynimpys pblyar, npoBeauTe oaHy
TMHUIO C TNSIHUEBON CTOPOHbI.  3aTeM nogHumuTe
onpaBky BBepx [Ana Toro, 4To6bl ONycTUThH
BbiTank1BaTenb.

[ins o6pe3kun naaenwuii o AnaroHanu NoBEPHUTE NUHENKY
yIrioMepa, pacrofioXvB ee Mof KenaembiM Yrrom, u
3akpenuTe nNpu NnoMoLLn 3axKnma.

GERMANS BOASA, S.A. coxpaHsieT 3a co6oii NpaBo BHOCUTL

RUBI TI-S Npagp e paeneHuu

«

npumsizueaHusi

[ns Gonblero ynqobcTBa Npu MCMONb30OBaHWM MalUWHbI
HeobxoauMo rpagynpoBaTb MEXaHWu3M perynayuu
BbICOTbl OMNpaBKwW. ﬂﬂﬂ 3TOro uMmMeeTcss KHoOMkKa,
o6o3HaveHHas pasmeTkoii |, 1, 111

[ins ee aKkTMBM3ALMM HEOBXOAMMO MOTSIHYTHL 3a HEe U
NOBEpHYTb B XEMaeMoe MNOoMOKeHe B 3aBUCKMOCTU OT
TOMNLWMHbI 0Gpe3aeMon Kepamuku.

[na BbinonHeHus pesku nog yrnom 90° pacnonoxute
KepamuKy Ha OCHOBE W BMIOTHYIO K pasrpadneHHomMy
YronbHUKY (Ans 6Gonbluei TOYHOCTU MCMONb3ynTe
NoBepHOCTL GOKOBO OMOPbI).

OT 30Hbl, MPOTUBOMOMOXKHON YrOMbHWKY, MOTSHUTE
onpasKy Mo HanpaBneHWo K HeMy, NMPOBEAS OAHY NUHUIO
cBoKy.

[ins o6pe3kn n3aenuin no AuaroHanm noBEPHUTE NUHENKY
yrromepa, pacronoxvs ee Moa KenaembiM Yriom, u
3aKpenuTe Npy NOMOLLM 3aXUMa.

MpoBeas NUHMIO Ha M3aenuu, Ans obpeskn Kepamuku
pacnonoxute Tonkatenb B 10 MM OT kpasi U3fenws B 30He,
NPUBIIMKEHHON K YrONbHUKY, U C CUINON HaJaBuTe BHU3 NO
Kpato OnpaBku.

TEXOBCIY)XXUBAHUE

Pesakn RUBI TI-T u RUBI TI-S He TpebytT
Texo6CnyX1BaHNS NN CMasku.
MopaepxuBaiite CBOK MalLUHY B YUCTOTE, U Bbl CMOXETE
[0BUTLCS NyYLUX Pe3ynbTaToB MNPy ee WUCMomnb30BaHUN.
W3bBeraliiTe ckonneHUs ocTaTkoB kepamuku nog pabounmm
OCHOBaMMU 11 B 30HE BpaLLEHWs! YTofbH1Ka.
OTperynupywTe yronbHuK
a) OcnabbTe HapesHoi WTUMT, UKCUPYIOLLMIA TOpeLl,
npu NOMOLLY AOMKpaTa Ha 2,5 MM.
b) PaamecTtuTe yronbHuk B Toyke 0°
c) HaxxmuTe Ha KHOMKY ynopa npv nomoLuu knova B 14
MM. [oBOpayuuBaiiTe HanpaBo UMW HaneBo, Noka yron
B 90° Ha yronbHuke He OydeT pacnonoxeH B
COOTBETCTBUM C NINHWEN PE3KM.
d) BadukeupyitTe HapesHol WTUT, 1 MawwuHa Byaert
BblpaBHeHa.

PerynupoBka faBrneHus 3axuma Ha yrofbHuKe:
a) HeoBXx0AMMO YCTaHOBUTL YrONMbHUK.
b) Ocnabsre KoHTpraviky npu nomoLum kntoya B 10 Mm.
c) 3artsHuTe wnu ocsoboauTe AeTanb BPYYHYK Ans
[OCTWXEHUSI )KENaeMoro KOHTaKTa.
d) 3aTaHWTe KOHTpranky.

MprmeyaHye: raguHbIe KIoun He BKMIoYEHb!

OBLUME XAPAKTEPUCTUKA

TI-S Cmotpute ctpanuuy 19 / TI-T CmoTpuTte cTpanuuy

3AABJIEHUE O COOTBETCTBUU EC

JaHHaa MawwnHa COOTBETCTBYyeT ,Cl,m pekTuBe

MatumHocTpoenust 89/392/CEE. f
W

GERMANSBOADAS.A. A

P.O.BOX 14 Salvador Durén
08191RUBI-SPAIN TexHudeckoe ynpasneue

Kne 6e3 npeaBapuUTENBLHOTO yBeAOMIEHNs. 3anpeLyaeTcs

KaKoe-1MGO MOSHOE WM YacTUYHOE BOCMIPON3BEAEHIE JaHHOTO A0KYMEHTa B NI06OM thopmate Ui npy NOMOLL MHoBbIX CPEACTB, UMK €ro MexaHnyeckas,
oTorpacbuyeckas unuv anekTpoHHas obpaboTka 6e3 NnpeaBapuUTENLHOrO paspeLleHust Ha 3To co ctopoHbl GERMANS BOADA, S.A.



MON TALIMATI

RUBI TI-T ve RUBI TI-S Kesme makineleriile sizler
yuksek kaliteli ve kullaniminda en iyi sonuclari
verecek bir makineye sahipsiniz, bunun igin
kullanim talimatina dikkatle uyunuz. Butin
pargalarinin iyi durumda oldugunu kontrol ediniz,
herhangi bir anormallik tespit ettiginiz takdirde,
satis noktasina miracaat ediniz.

Makine capi @10 mm olan bir kesici ile gelmektedir.
TI-T ve TI-S makineleri tutacaklari sirtinmezlige
karsi korumalidir ve kolun kilavuz (izerinde
kaymasini kolaylastirir.

Basan ayaklar Ulzerine seramik parcaya iz
yapmasini 6nlemek amaci ile koruma ile
kaplanmistir.

Kesme kaidesi, kesici tekerlegin degisimi amaciyla
Ozel tarzda sekillendirilmistir.

Makine, kaymayi onleyici alti adet lastik ayak ile
donatiimistir.

RUBI TI-T ve RUBI TI-S nin gonyesi fabrikadan
ayarli gelmektedir. Calismaya baslamak igin,
kaidesi lizerine koyunuz.

KULLANIM TALIMATI

Gonye, sabitleyici flang vasitasiyla sabitlenir.

- Sabitleme: yukari pozisyonda

-Bosaalma: asagi pozisyonda
Gonye Uzerinde, iki esele sahip 6lgull bir serit
vardir, biri, parganin diiz, digeri de 45° kesimine
aittir.
Gonye, sabitleme flangi yardimiyla 0° dan +50° ve
0° dan -50° ye kadar herhangi bir pozisyonda
sabitlenebilir.

Fakat, X sabitleme digmesi araciliiyla 15° den
15°ye sabitlemeler hassas bir sekilde yapilir.
Tekerlegi takmak icin (kesici parca) saptaki
durumuna bakiniz ve (tekerlek sabitleyicisi) kirmizi
digmeye basip, ok yéniinde sona kadar kaydiriniz.
Dagmeyi birakiniz, tekerlek sabitlenmis kalir.
Tekerlegi degistirmek igin, tersini yapiniz.

Rahat bir sekilde calismak icin, yan kollari, seramik
parga lizerine dayayiniz.

2 cm eninde bir parca kesmek gerekiyorsa, 6nce 4
cm lik bir kesim yapiniz ve daha sonra iki pargaya
bollniz.

RUBI TI-S itme yéniinde cizerek

90° lik bir kesim icin, seramigi zemine, gényenin
Olglll seridine tam gelecek sekilde koyunuz
(daha hassas kesimler igin yan baskiyi
kullaniniz).

Gonyeye karsl olan taraftan, kolu 6ne dogru itiniz
(basici seramikle slrtinmeden dolayi
kalkacaktir) ve parlak taraftan sadece bir defa
levye yapiniz. Sonra, basiciyi indirmek icin, kolu
yukariyadogru kaldiriniz.

Koselemesine kesimler igin, gonyeli cetveli
istenilen aglya gevirip, flansi sabitleyiniz.

RUBI TI-T Cekme yéniinde cizerek

Makineyi daha kolay kullanmak igin, sap yuikseklik
ayarinin yapiimasi gereklidir. Bu ayarigin I, 11 ve Ill
yazili bir digme vardir.

Harekete gecirmek icin, kesilecek seramigin
kalinhgina goére cekerek, istenilen pozisyona
getirilmelidir.

90° lik bir kesim i¢in, seramigi zemine, gényenin
Olclli seridine tam gelecek sekilde koyunuz
(daha hassas kesimler igin yan baskiyi
kullaniniz).

Gonyeye karsi olan taraftan, aletin sapini, tek bir
defa cizerek oraya dogru cekiniz.

Kdéselemesine kesimler icin, gonyeli cetveli
istenilen aclya gevirip, flansi sabitleyiniz.

Parcayi cizdikten sonra, seramigi kesmek igin,
gbnye tarafinda, baskiyi parca kenarindan 10 mm
uzakta tutup, sapin disina dogru, sikica asagiya
bastirin.

RUBI TI-T ve RUBI TI-S kesicileri bakim veya
yaglama gerektirmezler.

Makinenizi temiz tutunuz, isinizde daha iyi sonuclar
almaniza neden olur. Makine altinda ve gényenin
donduglu kisimlarda seramik parcalarinin
toplanmasini énleyiniz.

Gonyeninayari:

a) Ustteki vidali mili 2,5 mm lik bir allen anahtari
ile gevsetiniz

b) Gényeyi 0° ye getiriniz

c) Digmeyi, her iki yiz acikligi 14 mm oluncaya
kadar, bir anahtar ile tam sikiniz. Gonyeyi
kesim gizgisine tam 90° olana kadar saga
veya sola geviriniz.

d)Vidali mili sabitleyiniz ve bdylece makine
dengesine gelmis olur.

Flansin, génye lizerine yaptigi basincin ayari:
a) Gonye monte edilmelidir.
b)Ters somunu yiizleri 10 mm oluncaya kadar bir
anahtarile gevsetiniz.
c) Pargayi, arzu ettiginiz sekle gelinceye kadar el
ile gevsetiniz veya sikiniz.
d) Somunu sikiniz.

Not: Anahtarlar dahil degildir

GENEL OZELLIKLER

TI-S Bakiniz sayfa 19 / TI-T Bakiniz sayfa 23

“CE” YE UYGUNLUK BEYANI

Bu makine Avrupa Birligi 89/392/CEE Makine
Yonergesine uygundur.

._;),

W
GERMANS BOADASS.A. A
P.O.BOX 14- Salvador Duran
08191 RUBI - SPAIN Teknik Midir

GERMANS BOASA, S.A. teknik degisimleri, daha 6nceden haber vermemek kaydi ile yapma hakkina sahiptir. Herhangi bir sekil veya yol ile, mekanik,
fotografik veya elektronik olarak tamamen veya kismen kopyalama, GERMANS BOADA, S.A. ya 6nceden haber vermeksizin yasaktir.
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POLSKI
RUBI TI-T Nacinanie plytki w kierunku do siebie

X X L Dla wigkszej wygody uzytkownika przecinarki istnieje
Przecinarki RUBI TI-T oraz RUBI TI-S sa urzadzeniami mozliwos¢ wyregulowania wysokosci dzwigni tamacza
?(‘)A;%rgg;‘élg‘éﬁn' Sia)]/\t,{(}:)z\;g%iéakggfeg?c'zaapg(l)%uarg' grezeg (przy pomocy przycisku oznaczonego |, II, Ill). Dzwignie
instrukcja obstugi. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci nale_zy pociagnac ',u.St.aW'c. w pozadanym polozeniu w
urzadzenia sa w prawidtowym stanie technicznym oraz czy zaleznosci od grubosci cietej piytki.
dodatkowe akcesoria zostaty dotaczone. W przypadku
jakichkolwiek brakéw (jakosciowych lub ilosciowych) nalezy
zwrdci¢ sie do punktu, w ktérym sprzet zostat zakupiony.

Wykonujac ciecia pod katem 90°, ptytke nalezy utozy¢ na

Standardowo do maszyny dodawany jest krazek tnacy 10 podstawie przecinarki dociskajac ja do ogranicznika z

podziatka; w celu uzyskania wigkszej precyzji dodatkowo
Gtowice w przecinarkach TI-T oraz TI-S posiadaja naktadki mozna zastosowa¢ ogranicznik boczny. Krazek tnacy
slizgowe umozliwiajace tatwe przesuwanie gtowicy po nalezy ustawi¢ przy krawedzi przymiaru gtéwnego,
prowadnicy. nastepnie opusci¢ dzwignie mechanizmu (stopa tamiaca
Stopa tamiaca posiada specjalne ostony, ktére zapobiegaja uniesie sie do gory), po czym dociskajac krazek do
powstawaniu rys na powierzchnitamanych plytek. glazurowanej powierzchni plytki wykona¢ naciecie

. . . e ciagnac gtowice w kierunku do siebie.
W podstawie przecinarki znajduje si¢ miejsce na zapasowy
krazek tnacy.

Przecinarka posiada sze$¢ gumowych podpor, ktore o o . .

zapobiegaja przesuwaniu sie urzadzenia. Chcqq ’wykon_ac ciecie pod kqtem 45 przymiar nalezy
ustawi¢ pod zadanym katem i zablokowacé.

Przymiar katowy przecinarek RUBI TI-T i RUBI TI-S jest

fabrycznie wyregulowany. W celu rozpoczecia pracy

przymiar nalezy przymocowa¢ do podstawy przecinarki. Nastepnie stope tamiaca nalezy ustawi¢ w potozeniu ok. 10

mm od krawedzi ptytki i delikatnie docisna¢ w dét trzymajac

INSTRUKCJA OBSLUGI zakoniecrekojesel

Do mocowania przymiaru stuzy specjalny docisk.
-Blokowanie: potozenie gérne

-Odblokowanie: potozenie dolne KONSERWACJA

Przymiar posiada dwie skale, z ktérych jedna stuzy do : . R - . X
mierzonia bk odinanel il podtias ooy drgajest  FeSnar, RUSLTLT o RUBLTLS i wpmaos
wykorzystywana do pomiaréw podczas wykonywania cie¢ urzadzenia, jest utrzymywanie go w crystosci. Nalezy

0
pod katem 45°. zapobiega¢ gromadzeniu sig¢ pokruszonych fragmentow
Wykorzystujac zacisk mozna ustawi¢ przymiar pod ceramiki pod blatami roboczymi oraz wokét przymiaru.
dowolnym katem z zakresie od 0° do +50°i od 0° do -50°.

Regulacja przymiaru katowego

Dodatkowo przy pomocy zacisku X mozna ustawic przymiar a) Przy pomocy klucza imbusowego 2,5 mm nalezy
w potozeniach co 15 poluzowac $rube mocujaca ogranicznik.
Montaz krazka tnacego: nalezy nacisna¢ czerwony przycisk b) Ustawi¢ katownik w punkcie 0°.

na uchwycie (blokowanie krazka tnacego) i przesunaé w
kierunku strzatki do oporu. Po zwolnieniu przycisku krazek
jest zamontowany i gotowy do pracy. W celu wymiany
krazka nalezy wykona¢ te czynnosci w kolejnosci

c) Obracajac kluczem ptaskim 14 mm w lewo lub w
prawo wyregulowa¢ ogranicznik, az zostanie on
ustawiony pod katem 90° wzgledem linii ciecia.

odwrotnej. d) Dociagna¢ nakretke blokujaca.

Dla wigkszej wygody podczas pracy mozna skorzysta¢ z

ramion bocznych podpierajacych czes¢ ptytki wystajaca UWAGA: Klucze stuzace do regulacji nie sa dotaczone do zestawu.

poza podstawe.

W przypadku, gdy konieczne jest ucigcie z catej plytki paska Regulacja sity zacisku przymiaru katowego:

o szerokosci 2 cm, nalezy najpierw ucia¢ pasek o szerokos¢ ! L . .

4.cm, anastepnie przecia¢ go na poowe. a) Przymiar katowy musi by¢ zatozony na przecinarke.
b) Nalez | ¢ nakretke blokuj

RUBITI-S Nacinanie plytkiw kierunku od siebie ) Nalezy ofaskiega 10 mme  © o Aca Pray pomocy

c) Recznie dociagna¢ lub poluzowaé przymiar
wyczuwajac, jaka site nalezy zastosowac.
Wykonujac cigcia pod katem 90°, ptytke nalezy utozy¢ na d) Dociagna¢ nakretke blokujaca.
podstawie przecinarki dociskajac ja do ogranicznika z
podziatka; w celu uzyskania wiekszej precyzji dodatkowo
mozna zastosowac¢ ogranicznik boczny. Krazek tnacy UWAGA: Klucze stuzace do regulagji nie sa dotaczone do zestawu.
nalezy ustawi¢ przy krawedzi przeciwlegtej do przymiaru

(stopa tamiaca uniesie sie do géry), po czym dociskajac CECHY OGOLNE
krazek do glazurowanej powierzchni plytki wykonaé TI-S patrz strona 19 / TI-T patrz strona 23
naciecie pchajac gtowice w kierunku od siebie. Na koncu

dzwignie mechanizmu nalezy unies¢ go gory (stopa DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

tamiaca opadnie).
Niniejsze urzadzenie spetnia normy zawarte W Dyrektywie o
Urzadzeniach 89/392/CEE.
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Chcac wykonac ciecie pod katem 45° przymiar nalezy \\/ 3
ustawi¢ pod zadanym katem i zablokowac. GERMANS BOADAS.A. A
P.O.BOX 14 Salvador Duran
08191RUBI - SPAIN Dyrektor Techniczny

GERMANS BOADA, S.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzania wszelkich technicznych zmian bez uprzedniego powiadomienia. Catkowite lub czgsciowe
kopiowanie jakichkolwiek tresci lub fragmentéw w jakimkolwiek formacie lub w jakikolwiek inny sposéb: mechaniczny, fotograficzny lub elektroniczny bez
14 uprzedniej zgody GERMANS BOADA, S.A. jest surowo zabronione.



EAAHNIKA

OAHTIEZ ZYNAPMOAOIHZHZ

Me 1 unxavr kotrig RUBI TI-T kai RUBI TI-S éxete 0Tn
B1G0eon oag Yia unxavr UPNARG TToIéTNTAG TToU Ba oG
TIPOOPEPEI BEATIOTO ATTOTEAEOHOTA WE TN XPAON TNG,
OXETIKA MPE TN XPNON CUMPBOUAEUTEITE TTPOCEKTIKA TO
€YXEIPIdIo 0dnyIWV. BeBaiwBeite 6T OAa Ta e§apTAPATA
BpiokovTal o€ TEAEIO KATAOTOON KAl O€ TTEPITITWAON TTOU
TTAPATNPACETE KATIOIO avwHoAia oupBouAeuTeite TO
onueio TTWANONG.

H pnxavnA rapéxetal pe vav 1poxd 10mm.

O1 AaBég Tng TI-T kai Tng TI-S ocuvodevovtal amd
avTITPIRIKA TTPOCTATEUTIKA Ta oTToia SIEUKOAUVOUV TNV
oAioBnaon TG Aapng Travw aTov 0dnyo.

Ta éuBoAa S10B£TOUV TTPOCTATEUTIKA TTOU ATTOTPETTOUV
Tn dnuIoupyia oNUAdIwV OTa KEPAUIKA.

H Bdon komg Odiabétel pia edikf 6¢on yia Ta
avTaAAQKTIKG TOu TPOXOU.

H pnxavry OioBéter ¢ TodIa amd AGOTIXO TTOU
ATTOTPETTOUV TNV OAigBnan.

O yvwpovag Twv pnxavwv kotrrg RUBI TI-T kar RUBI
TI-S gival TTpocappoopévog aTTé To EpyooTaacio. MNa va
QapXIOETE TNV EpYaTia TOTTOBETAOTE TOV OTN BAON.

OAHIIEZ XPHZHZ

O yvwHOvVOG OTEPEWVETAl HEOW TOU HOXAOU
MTTAOKapiopaTog

- MmAokdpiopa: TTévw Béan.

- ZepTTAOKGpIoHa: KATW BEoN.
O yvwpovag dlabétel pia Taivia pe Siapabpioeig pe duo
KAIHOKEG, N pia avtavakAd Tnv euBeia pétpnon Tou
e€apTAPOTOG, N GAAn avTioToiXei OTn  péTpnon
KOBWVTAG 0TOUG 45°.
O yvwpovag emITpéTel péow TOU HOXAOU
UTTAOKQPIOUATOG, VO TOV OTEPEWVETE OE OTTOIOOATIOTE
Béon ammd 0° £wg +50° kar a1ré 0° £wg -50°.
QoT1600, PE TO KOUUTT PTTAOKAPICHATOG X PTTOPEITE va
TOV OTEPEWOETE PE akpiBeia amod 15° o 15°.
Ma v ToTroB€TNON TOU TPOXOU (EPYOAEIO KOTTAG)
TpooégTe TNV Béon oTn AABr) Kal TTaTAOTE TO KOKKIVO
KOUTTI (OTEPEWTAG TPOXOU) Kal YAIOTPAOTE TO TTPOG TN
@opd Tou TOEOU PEXPI TEAOG. AQACTE TO KOUUTTI Kal O
TPOX6G Ba TTapayeivel oTepewpévog. Ma aldayr) Tou
TpoxoU, 5pAOTE AVTIOTPOPA.
Ma va uTropeite va epyadecade pe Gveon, TOTTOBETAOTE
TOUG TTAQiVOUG BPaxioveg wg OTHPIYHA VIO TO KEPAUIKA.
Edv xpeiaoTeite va kOWeTe éva TpApa 2 cm o€ ¢apdog,
TPWTA KOWTE €va Twv 4 cm Kal £TTEITA KOWTE TO OTN
péon.
RUBI TI-S Xapadovrag pe 1 popd tng wénong

MNa Tnv Tpaypatotmoinon Tng komrg oe 90°
TOTTOBETACTE TO KEPOMIKA OTN BACN KOI PETWTTIKG
KOVIpa OTOoV yvwpova pe TG dlaBabuioelg, (yia
MEYaAUTEPN OKpiBEIa XpNOIYOTIOINOTE TO &pIO TOU
TTAdQyIoU OTNPIYHATOG).

AT TV avTiBeTn TTAEUPG TOU YVWHOVA WOACTE TTPOG
TO EUTTPAG TO XEIPIOTAPIO (TO EUBOAO pE TV TPIRH HE TO
kepapikd Ba avéBel) kal aveBokareBaivoviag xapagTe
govouldg amd TNV opoATwuévn TAeupd. ‘Emrema
aveBdoTe TN Ao TTPOG Ta ETTAVW YIA VO KOTEBAOETE
T0 £ufoAo.

Ma TNV diaywvia KOTTH) TUNHATWY YupioTe ToV
yvwuova TOTTOBETWVTAG ToV OTNV ywvia TTou
€TMIOUEITE, OTEPEWATE TOV UE TOV HOXAO.

RUBI TI-T Xapaén pe tn @opd rou Tpafiyuarog

Mo pia peyaAdTepn dveon otnv XpAon NG MNXAvAg,
TIPETTEl VO SlaBabpiceTe TOV unxaviopd pubuiong Tou
Uyoug NG Aapng. M' auTd dlabETeTe Eva KOUNTTI PE TN
onuaven I, 11, 111

Mo va 1o BAAETE EPTTPAG TTPETTEI VA TO TPABAEETE KAl val
TO OTPIYETE PEXPI TNV £€MOUUNTY BEON CUPPWVA PE TO
TIAXOG TOU KEPAMIKOU TTOU Ba KOTTE.

Ma v Kot o€ 90° TOTTOBETAOTE TA KEPAUIKE OTNV
Bdon kal PETWTTIKA KOVTPA OTOV YVWHOVA HE TIG
SiraBabpioceig (yia peyaAdTtepn akpifeia
XPNOIUOTIOINGTE TO 6PI0 TOU TTAGiVOU OThPiyHaTOG).
AT TNV TrEPIOXN QVTIBETA TOU yvWpOova TPARAETE TN
AaBr Tpog auTov, XapadovTag atrd To TTAAI JOVOUIAG.

Ma TV diaywvia KOTIA Twv TEPayiwv, OTPIYTE TOV
yvwugova TOTOBETWVTAg Tov 0TV ywvia Tou
ETTIOULEITE, OTEPEWOTE TOV E TOV HOXAO.

A@oU XapdgeTe TO £6GPTNHA, VIO VO KOWETE TO KEPAUIKO
ToTTOBETAOTE TO £€uBoA0 oTa 10mm atmd TNV éKpen Tou
€EAPTANATOG KOVTA OTOV YVWHOVA, KOl TIETTE OTaBEPG
TTPOG Ta KATW TTAVW GTO GKPO TNG AABAG.

ZYNTHPHZH

Or1 pnxavég kormg RUBI TI-T kar RUBI TI-S dev
XPEIagovTal cuvThpnon ouTe Aitravon.

Aiatnpriote kaBaprp TN pnxavi cag kal Ba ocag
TIPOOPEPEl TTIO  IKAVOTTOINTIKG  ATTOTEAéOMATA OTNV
epyacia ocag. ATOQUYETE Tn OCUCOWPEUON
UTTOAAEIPATWY  KEPAPIKWY  KATw ammé Tig PBAoElg
£pyaaciag Kal oTn {WVn GTPOPHG TOU YVWHOVA.
Mpooappoyr Tou yvwuova

o) XaAapwoTe TV aKEPAAO KOXAIQ TTOU OTEPEWVEI TO
TEPA pE Eva kAeIdi allen Twv 2,5 mm.

{3) TotroBeTAOTE TOV YVWpOVA OTO oNueio 0°.

y) MiéoTe T0 KOUTTT TEPPATOG UE éva OTABEPS KAEIDT
peTagy TAEUpWV 14 mm. ZTpiyTte oTa degId 1
aApIoTEPA PEXPI VO TOTTOBETATETE TOV YVWHOVA OTIG
90° avapopIKE PE TN YPOPUA KOTTAG.

8)ZTEPEWOTTE TOV aKEPaAAO KoxAia kai n pnxavr) Ba
€UBUYPOUMIOTE.

Mpooappoyr) TG Trieong Tou HoxAoU Tavw OTOV
yvwpova:

a) O yvwpovag TTPETTEN va €ival GUVOPHOAOYNHEVOG.

B)XaAapwoTe TO KOVTpO TOGINADI pE €va
oTeEPEWNEVO KAEIDT HETAEU TTAEUPWIV 10 mm.

y) MiéaTe i) XaAAPWOTE TO EEAPTNHA HE T XEPIT HEXP!
VO TIETUXETE TNV a@r TTOU E0EIG ETTIBUEITE.

8) MiéoTe TO KOVTPA TTAGIUADI.

Znueiwaon: dev oupTTEPIAAUBAVOVTAI Ta KAEIDIG

FENIKEZ NMPOAIAIrPAGEZ

TI-S BAémre oeAida 19 / TI-T BAémre oeAida 23

AHAQXH YMMOP®QZHX CE

Autfi n pnxavr) TAnpoi Tnv Odnyia Tepi Mnyavwv
89/392/CEE. [
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GERMANS BOADAS.A. A
P.O.BOX 14- Salvador Duran
08191 RUBI - SPAIN Tevikr AievBuvon

H GERMANS BOASA, S.A. diatnpei T0 IKAiwHa VO EI0GYEI OTTOIAdATIOTE TEXVIKI TPOTTOTIOINCN XWPIG TTPoNnyouUpEVn £150TT0iNaT. ATIayopeUETal OTTOIAdHTIOTE
OAIKA A JEPIKT avaTrapaywyr Tou £pyou, O€ OTTOISATIOTE HOPPH KAl PE OTTOIOBATIOTE PETO 1) SIadIKaTia EiTe UNXAVIKS, EITE PWTOYPAPIKS 1 NAEKTPOVIKO XWwPig

Trponyoupevn e§ouciodstnon Tng GERMANS BOADA, S.A.
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CARACTERISTICAS TECNICAS
TECHNICAL CHARACTERISTICS
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66 cm 46x46cm  520mm  ©10-1822mm 400 mm 858 mm 336x225x936 mm 1000 Kg 10 Kg
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GERMANS BOADA S.A.
MADRID
Marie Curie, 7, edif. B, bajos 7
28529 Rivas Vaciamadrid
SPAIN

Tel:34 914 99 48 63
Fax: 34 914 99 48 70
E-mail: gboada. madrid@rubi.com

@

LUSARUBI Lda.
E.N.1- Malaposta do Carqueijo

Apartado 66
3050-! 901 MEALHADA
PORTUGAL

Tel. 351231 947 550
Fax. 351231 947 551
E-mail: lusarubi@rubi.com

©)

RUBI DEUTSCHLAND GmbH
Mollsfeld 5
40670 Meerbusch
DEUTSCHLAND
Tel. 49 (0) 2159 814 49 29
Fax. 49 (0) 2159 814 49 31
E-mail: rubideutschland@rubi.com

RUBI POLSKA Sp. z o.0.
ul. Pulawska 303,
Ursynéw Business Park,
wejscie B, | p.
02-785 Warszawa

POLSKA
tel. +48 (0)22549 4070

GERMANS BOADA S.A.
Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades 89-91

P. O. BOX 14
08191 RUBI (Barcelona) SPAIN
Tel. 34936 80 6500
Fax. 34936 80 65 01
E-mail: gboada@rubi.com

)

RUBI ITALIA S.r.l.
Via Radici in Piano, 596/A
41049 SASSUOLO (MO)

ITALIA

Tel. 39 0 536 81 09 84

Fax. 39 0 536 81 09 87
E-mail: rubitalia@rubi.com

@ O @&

RUBI BENELUX BV.
Charles Petitweg 7-4
4827 H) BREDA
NEDERLAND
Tel. 31 (0) 76 57 29 200
Fax. 31 (0) 76 57 20 190
E-mail: rubibenelux@rubi.com

RUBI BRASOV SRL.
Parcul Industrial Prejmer
DN 10 Km. 140
Strada Brussel nr 29 Hala 15
PREJMER (BRASOV)
ROMANIA

Tel.: + 4074 010 74 01
E-mail: rubibrasov@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
SANTA OLIVA
Ronda de l'albornar, 24-26
43710 Santa Oliva
(Tarragona) SPAIN
Tel: 34977 16 90 50
Fax: 34 977 16 90 51
E-mail: gboada@rubi.com

@

RUBI FRANCE S.A.R.L.
Immeuble Oslo
19 Avenue de Norvege
91953 LES ULIS
FRANCE
Tel. 33169181785
Fax. 33 169 18 17 89
E-mail: rubifrance@rubi.com

ao
RUBI UK LTD.
Units 16 & 17, Easter Park, Beam Reach
Ferry Lane
Rainham, Essex
RM13 9BP - UNITED KINGDOM
Phone 44 (0) 1708559609

Fax 44 (0) 1708553813
E-mail: rubiuk@rubi.com

SUZHOU RUBI TECHNOLOGIES Co, Ltd
i L LR PR 2 5]

L5 5 i DU L k[l 1l i 158-100

P4 215011
H1if: 86 (0) 512 6662 6100
15 1: 86 (0) 512 6662 6101
E-mail: rubitechnologies@rubi.com

RUBI DANMARK
GERMANS BOADA DANMARK
Lautruphej 1-3
2750 BALLERUP « DANMARK
Tel. +45 4420 9940
Fax. +45 4420 9954
E-mail: rubidanmark@rubi.com

RUBI ALGERIE
GERMANS BOADA S.A.
Port. : 07 7572 5605
E-mail: rubialgerie@rubi.com

RUBI TOOLS USA Inc.
9900 NWV 21st Street
MIAMI, FL 33172 « USA
Toll Free: 1866 USA RUBI
Tel. 1305 715 9892
Fax 1305 715 9898
E-mail: rubitools.usa@rubi.com

RUBI SUOMI
GERMANS BOADA SIVULIIKE SUOMESSA
Keilasatama 3
02150 ESPOO « SUOMI « FINLAND
Tel. +358 (0)9 2510 7400
Fax. +358 (0)9 2510 7100
E-mail: rubisuomi@rubi.com

RUBI MIDDLE EAST
GERMANS BOADA S.A.
UNITED ARAB EMIRATES
Tel: (971) 4.329.63.08
Fax: (971) 4.329.63.09
E-mail:rubimiddleeast@rubi.com

RUBI DO BRASIL LTDA.
Av. Paulista, 2300 - andar Pilotis

CEP-01310-300 - Cerqueira César

SAO PAULO - BRASIL
Tel.: +55.11.2847-45 53/54/55
Fax: +55.11.2847-45 50
E-mail: rubidobrasil@rubi.com

RUBI ROSSIA
GERMANS BOADA, SA.
Tel: +7 495 967 93 21
Fax: +7 495 967 97 00
E-mal: rubirossia@rubi.com

RUBI VENEZUELA
GERMANS BOADA SA.
: (58-212) 0416 6105401
8-212) 0414 3219433
TellFax: (58) 0212 2722861
E-mail: rubivenezuela@rubi.com

RUBI INDIA
GERMANS BOADA S.A.
Tel. +91 11 237 10182
Fax. +91 11 237 10181
E-mail: rubiindia@rubi.com

RUBI CHILE
GERMANS BOADA S.A.
Tel: 56 9 77447758
E-mail:rubichile@rubi.com
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